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1.有限担保责任

本公司担保从产品发货至订购者手中开始的一年内，产品的设计、制造、材料及

工艺不会发生有影响其功能和使用的缺陷。在担保期内，本公司有责任更换或修复被

我们测试后证实确有缺陷的任何产品,此产品由用户负责送回本公司或授权的服务站,

且保持其完整性。除此之外，本公司不做其它明示或默许担保，其中包括(但不限于)

产品的设计、状态或工艺以及符合特定使用目的的默许担保。

在相关法律允许的范围内,本公司不就任何特殊、间接、意外或偶然的损害（包括但

不限于：运输费用、利润损失、财产破坏、产品缺失，生命丧失或人身伤害）承担赔偿

责任。在任何情况下本公司所负的最大责任总额，以获得的产品销售价款为限。

如产品的破坏或缺损是由于不按照用户手册安装和维护，使用或操作不当，或意外事

故，则本有限担保无效。

只有仔细阅读并完全理解此用户手册中的操作指南、手册和产品上的警示信息后才可以

维护或操作产品。但这些信息不能确保已对所有可能会发生的灾害或意外进行了预告，因此

用户有责任随时去发现制动器工作当中存在的危险状态，并对其进行正确的保养和维护。

2.概述

YLZ系列液压轮边制动器(以下简称制动器)是一种新型的防风制动装置,广泛用于室

外大中型起重机及港口装卸机械工作状态下的防风制动和非工作状态下的辅助防风制动

。制动器一般只用于被动车轮上，进行直接制动，可有效防止被制动车轮在风力作用下

产生滚动位移。制动器采用碟形弹簧制动，液压站驱动释放，结构紧凑，维护工作量小

，采用的摩擦材料不含石棉等有害物质，是一种先进、高效的防风制动产品。

制动器的结构如图2-1所示，其工作原理如下：当液压站中的压力油通过电磁阀的控

制进入制动器油缸，液压油进一步压缩碟簧并同时推动活塞杆带动两制动臂向两侧张开，

制动力矩消除；当电磁阀失电复位时，液压油在弹簧力的作用下回流至液压站油箱，同时

弹簧力经活塞杆通过制动臂施于被制动车轮上，建立规定的制动力矩。

1.吊环螺栓 2.锁紧螺母 3.调整螺母 4.制动螺杆(顶杆) 5.限位开关顶杆 6.单向节流阀(可

选件) 7.液压缸(内含碟簧) 8.机架 9.退距锁紧螺母 10.退距调整螺杆 11.随位装置 12.制动衬

垫 13.制动臂 14.限位开关

图2-1

-1-

●

5

11

●

14

●

吊装方向
10

●

9

●

13

●

12

●

8

●

7

●

6
●

4

●

3

●

2
●

1



制动器的技术参数如下表所示：

制动器的液压原理见图2-2。制动器的电气控制原理参见图2-3(常规型，有特殊要

求的产品将随机提供相应原理图)，用户也可根据需要自行设计控制电路。

                                    

                                         

3.安装与调整

制动器应正确安装，否则工作时将达不到设计性能。所以，用户安装调试时请严格

按照本手册的方法及步骤进行，如需本公司的协助，请与本公司销售服务部联系。
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规  格 
每侧瓦块额定退距

（mm） 
额定夹紧力
（KN） 

额定摩擦力
（KN）

释放压力
（Mpa）

YLZ25-□ 2 50 42 6.5 

YLZ40-□ 2 73 63 7 

YLZ63-□ 2 114 96 10.5 

YLZ100-□ 2 180 152 10.5 
 

N

控制总闸

P

SP
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图2-2

图2-3



3.1安装前的准备

a.安装前请检查制动器的标牌与要求是否一致；

b.制动器的各零部件是否齐全（带液压站时，各连接管件及选件是否配齐）；

c.各活动铰点有无锈蚀卡死；

d.制动衬垫表面是否沾有油污、及其它影响摩擦性能的杂质；

e.车轮表面是否有锈斑、油污、电焊伤痕、不平整等缺陷。

如发现有异常，必须在处理解决后才能开始安装。

3.2安装

吊装制动器时,请参照图2-1进行,严禁利用制动器的油缸和活塞杆(制动螺杆)部位进

行吊装。

制动器安装前应将安装支架加工好。安装支架应有足够的强度和刚度，其形式和尺寸

参见图3-1。安装支架与台车的连接方式及其安装程序一般有如下几种：通过螺栓与台车

连结；通过过度连板(参见图3-1，过度连板与安装支架通过螺栓连结)与台车在装配时焊

接；直接与台车在装配时焊接。

连结螺栓的规格、数量与性能等级应符合表3-1的规定。

                                                                          表3-1

注意：安装支架不要采用装配前焊接在台车上的连接方法，因为这样很难保证图3-

1规定的相关位置精度。

制动器安装请按照如下步骤和方法进行：

a.制动器安装前，应先将液压站安装到位，布置好液压管路(各个制动器到液压站的

管路长度之差应尽量减小)，并接好电气控制线路。

b.用螺栓将制动器与安装支架连结好(如采用过度连板时,过度连板也应和安装支架

连结好)。

c.将制动臂打开，并保证制动衬垫间的距离大于车轮厚度3mm以上。

d.将装好安装支架并已打开的制动器平稳地移入安装位置(如图3-1所示)，请注意制

动器油口是否在液压管路一侧(制动器一般成对安装，两油口对称布置)。找准位置后使

制动器闭合抱住车轮。然后检查制动器位置是否正确(参见图3-2)，确认正确后将安装支

架或过度连板焊接到台车上，最后拧紧支架螺栓。

注意：应保证衬垫与车轮两侧面平行(参见图3-1)，如平行度保证不了，可在安装支

架与制动器结合面处用垫片进行调整。

e.将液压管路与制动器油缸的进油口连接，如有单向节流阀，则先将节流阀与制动
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制动器与安装支架的连结  安装支架与过度连板或台车的连结 制 动 器

规 格

   

螺栓规格  数量  性能等级  螺栓规格  数量 性能等级  
YLZ25、40 M20 6 ≥8.8 M20 6 ≥8.8 
YLZ63、100 M24 6 ≥8.8 M24 6 ≥8.8 
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器油缸相连，再与管路接通；制动器油缸进油口为内螺纹M18×1.5(不带单向节流阀时)

或外螺纹M18×1.5(带单向节流阀时）。

f.按主机PLC要求接好行程开关电缆(信号指示)。接线必须牢固，电缆填料函应拧

紧使电缆固持。
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图3-1



                                          

                                         

 图3-2

3.3调整

   各项调整主要在初装时(使用前)和更换新的摩擦衬垫后进行。在第一次安装时请按

以下顺序进行各项调整。

a.瓦块退距和夹紧力的调整：制动器瓦块退距(释放状态下制动衬垫与车轮制动表

面之间的间隙)的大小将直接影响制动器夹紧力的大小，在使用之前必需调整到规定的

额定值。瓦块退距与X值、夹紧力有一一对应关系，首先观察制动器在闭合状态下尺寸X

是否符合表3-2的规定，如不符时请按下述方法调整：首先打开制动器(在任何时候，打

开制动器可以有二种方法：a.通电操作液压站提供压力油打开制动器；b.操作手动液压

泵(在液压站内)打开制动器(相关说明请参照配套液压站说明书);然后松退锁紧螺母(

件1，参见图3-3)，向制动臂方向旋转调整螺母(件2)时X值(退距)减小，夹紧力增大，

反之X值(退距)增大，夹紧力减小。调整一次后再闭合制动器观察X值，如不符合可再打

开制动器进行调整，如此反复进行直至符合规定。调定后拧紧锁紧螺母。                              

                                                                       表3-2

注意：在液压缸油口附近的缸筒上贴有测量部位和测量值的指示标签(如下图)，调整时

请注意参照！

-5-

规        格  每侧瓦块额定退距（mm）  对应的 X（mm） 
YLZ25 -□  2 10

- 0.5 

YLZ40 -□  2 10
- 0.5  

YLZ63 -□  2 00
- 0.5 

YLZ100 -□  2 00
- 0.5 

 

α α

不正确 不正确正确



b.瓦块随位的调整：制动器在两瓦块上设置了拉簧式瓦块自动随位装置(参见图3-

3)，在安装制动器之前，需拧松随位紧定螺钉(件10)，使随位弹簧(件11)处于松驰状

态；安装好制动器后，在制动器处于夹紧状态下，拧紧随位紧定螺钉(件10)。正常工

作时随位弹簧一般不需调整，若工作时发现随位不正常，可能是随位装置的随位弹簧(

件11)松动，只要重新装好或更换新的随位弹簧，并按上述方法调节既可。

c.退距均等的调整：制动器在初装时或制动衬垫出现磨损后需要进行调整。调整

时，先释放制动器至正常释放状态,观察两边制动瓦与车轮轮缘的间隙是否一致，若不

一致,则调节退距调整装置(件8，参见图3-3)使其相等。调节方法是：先拧松两侧退距

调整装置的锁紧螺母(件7，两侧),然后将退距较大一侧的调整螺栓往里拧(注意：此时

退距较小的另一侧调整螺栓与底座侧壁之间应有间隙，如没有间隙应先将该侧螺钉拧

退出足够的间隙),直至两侧退距基本相等(目侧)然后再将退距较小一侧的调整螺钉拧

至与底座侧壁之间的距离为0.2~0.5mm为止,最后背紧两侧锁紧螺母即可。

1.锁紧螺母 2.调整螺母 3.单向节流阀(可选件) 4.限位开关 5.单向节流阀调整旋钮 6.限位开关

顶杆 7.退距锁紧螺母 8.退距调整螺杆 9.随位固定卡 10.随位紧定紧钉 11.随位弹簧 12.机架

图3-3
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d.闭合时间的调整：当制动器油缸带有单向节流阀以控制闭合时间时，需对其进行

调节，一般要求制动器在机构完全停止运行后才能闭合。制动器闭合时间可在0.3s至30s

范围内调整，调整方法为：将单向节流阀的调整旋钮(件5，参见图3-3)往里拧则制动时

间延长，反之则缩短。

e.释放限位开关的调整：每一台制动器都带有指示制动器释放信号的行程开关，在

以上所有调整完成后，应对行程开关进行调节。方法如下(参见图3-3)：使制动器处于闭

合状态，拧松转臂的紧定螺钉，调节限位开关(件4)的转臂位置，使转臂滚筒与限位开关

顶杆(件6)斜面相接触，然后释拧紧转臂的紧定螺钉；释放制动器，使开关触点能在瓦块

达额定退距时发出信号；多次重复制动器的闭合、释放动作，至开关信号稳定后，紧固

限位开关顶杆锁紧螺母。

4.使用和维护

4.1使用

制动器在使用前请进行如下检查：

a.制动器的安装是否正确并符合要求；

b.各项调整是否达到技术要求；

c.制动衬垫和车轮表面是否清洁，无油污；

d.是否有油漆破损，如破损，必需补漆。补漆时不得污染下列部位：1.各铰点；2.

制动衬垫和车轮制动表面；3.轴的表面。

经检查一切正常后既可投入使用。

4.2维护

4.2.1制动器每隔7~10天(视实际情况)应检查一次，检查项目如下：

a.从制动器液压缸观察窗口(见图2-1)检查是否有碟簧碎裂和液压油泄漏至碟簧处。

如碟簧碎裂或漏油，必须更换新配件或维修(制动器液压缸经过优化设计，理论工作寿命

可达50万次)。

拆卸制动器液压缸按如下步骤进行：首先打开制动器，松开调整螺母(松退至少

10mm)，拆下锁紧螺母，然后再闭合制动器(这样可以把弹簧力消除)，拆除相连的液压管

路，卸下油缸尾部支座上的连接销(参见图4-1)，即可卸下液压缸。新液压缸的安装按相反

顺序进行即可，更换新液压缸后请按3.3节方法重新进行调整，调整好后方可投入使用。

注意：1.液压缸内部结构特殊，且含专有连接技术，不要自行拆卸，而应该向我们

咨询，以防止碟簧崩出伤人！2.我们推荐将有故障的液压缸整体更换，更换后的液压缸

运回本公司进行维修！

b.行程开关碰杆是否松动，动作是否正确；

c.X尺寸是否由于衬垫的磨损而变长，变长则夹紧力减小，必须调整到规定值。

4.2.2 润滑：制动器各铰点均采用了自润滑轴承，在使用过程中无需润滑。

4.2.3 衬垫的更换：当摩擦衬垫厚度(磨材厚度)小于2mm时，应更换新的摩擦衬垫，步骤

如下：

a.打开制动器至最大开度位置；
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b.衬垫的连接螺栓拧下；

c.用双手拿住衬垫，并掰向车轮一侧，使衬垫脱离联接键，沿周向抽出旧衬垫；

d.检查新衬垫表面是否干净，有无变形，如有油污应清理(用二甲苯清洗)，有变形

则更换符合要求的新衬垫；

e.沿周向插入新衬垫至安装位置，将衬垫键槽对准联接键并镶嵌进去；

f.拧紧连接螺栓。

装好新的衬垫后，请按3.3进行调整后再使用。

5.常见故障分析及排障方式
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警告：制动衬垫有一定的重量，更换时请小心摔跌对人身造成伤害；更

换衬垫时保证制动器处于打开状态，并不会有突然闭合的可能性。!

! 警告：为确保起重机作业时的防风安全性，制动器在主机工作时应处

于制动状态！

故障现象 可能的原因及排障方法 预防措施 

向制动器发出通

电指令后不动作

(不释放) 

 

a）线路或控制故障从而导致驱动液压站电磁阀

不得电；逐级检查线路或控制系统，排除相关故

障即可； 

 b）控制电磁阀线圈断路，导致电磁阀不动作；

用万用表测量确认线圈是否断路；如是断路应更

换新电磁阀线圈； 

 c) 溢流阀设定压力过低，致使制动器打不开，

观察液压站上压力表上的读数看是否与制动器

标牌上注明的释放压力一致，若低于规定值，应

参照液压站使用说明书将系统压力调高到所需

压力即可； 

 d) 电机烧坏，用万用表等工具检测电机，若电

机损坏应（按液压站说明书上的明细）更换相应

规格型号的电机； 

 e) 液压油不适合当地环境温度，致使油泵吸不

上油，更换相应规格的液压油（环境温度为 0~+30

℃时，推荐使用 L-HM46 或 DTE25 液压油；环境

温度为-20~+25℃时，推荐使用 L-HV32 或 L-HS

低温液压油)。 

 

 

 

 

保持相关控制回路

元件状态良好；电

机及电磁阀线圈最

好设置过压保护，

防止瞬间过电压烧

坏线圈，保持液压

油的清洁，液压站

上的各个零、部件

正常工作时不要随

意调节。
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制动器闭合延时

不符合要求
 

 

 

两侧退距不均等，

有一侧会浮贴车

轮上
 

 

 

 

行程开关动作故障

a)控制程序设定不够合理，制动器本身的闭合

时间约为0.4S左右。延时时值一般在程序控制

中设定，可根据需要进行调整。

b）如采用了机械延时(单向节流阀，液压站内

总体控制或在每个制动器上单独控制)，可通

过调节单向节流阀进行调整。

a)制动器的安装出现较严重的偏斜，使制动器

中心偏向一侧(安装误差)，修正过渡连板或在

安装支架与过渡连板之间加调整垫调整即可。

b)安装时调整不当，可按3.3 a)、b)、c)中规

定的方法进行调整即可。

a)顶杆杆松动导致位置变化，将其调整到位后

背紧锁紧螺母；

b)调整距离不当，参照3.3.e)将限位开关滚筒

与顶杆的位置调整到合适位置；

c)液压油不能适合季节的更替，液压油因天气

变冷，粘度加大，制动器不能完全打开到位，

应及时更换液压油(参见5.1.1.e)或将液压站

系统压力适当调节(不能高于额定工作压力的

1.3倍)。

合理设定控制程

序，保持控制程序

状态良好；延时正

常时，不要随意调

节单向节流阀的调

整旋钮(对采用了机

械延时装置而言)。

正确安装和正确调

整即可预防。

安装时正确调整，

点检时注意顶杆是

否松动，选用适合

当地工作环境的液

压油。


